


Somentesités

* (Cél: szervetlen szennyez6 sok eltavolitasa
e Alapanyag: nyersolaj + tisztitott ipari viz

e Uzemi paraméterek: ~140°C, 10 barg

* Hészinezet: semleges

* Adalék: emulzidbonto

* Termékek: somentesitett nyersolaj, sos viz
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Els6dleges desztillacio (Atm & Vakuum)

* Cél: k6éolaj szétvalasztasa f6 frakciokra

* Alapanyag: somentesitett nyersolaj

e Uzemi paraméterek: A: ~1 bar, 320°C, V: 40mbar, 410 °C

* Hoszinezet: semleges (nincs kémiai reakcio)

* Adalék: korroziégatlo, filmképzé

* Termékek: fitégaz, PB, konnylbenzin, nehézbenzin, petroleum,
atmoszférikus gazolaj, (pakura), vakuum gazolaj, vakuum parlat, gudron
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Aminos moso

 Cel: H,S eltavolitasa finomitoi gazokbal

* Alapanyag: f(it6gaz, cirkulaltatott hidrogén

« Uzemi paraméterek: ~140°C, 10 barg

* Hészinezet: semleges

* Abszorbens: amin oldat (pl. MDEA)

» Termékek: kénmentesitett f(it6gaz/hidrogén, H,S dus gaz



PB kénmentesités

Cél: PB kénmentesitése
H,O, H,S, CH,SH, COS, CO,

Alapanyag:

desztillacios PB —
Uzemi paraméterek:
Adszorpcio: ~20 bar, 25°C
Regeneralas: ~2 bar, 300°C
Hoszinezet: semleges

Adszorbens: 5A v. 13X
zeolit molekulaszita

Termékek: kénmentes PB,
kénes flit6gaz
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Hidrogénez6 kénmentesités

Cél: benzin/.../vakuumparlat frakcidk kénmentesitése
Alapanyag: KB, NB, petroleum, gazolaj, vakuumparlat és hidrogén
Uzemi paraméterek: 30-80 bar, 350-420 °C

Hoszinezet: exoterm

Katalizator: NiMo, CoMo, NiW
Termékek: kénmentes KB, NB, petroleum, gazolaj, vakuumparlat
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SMR-PSA

e Cél: nagytisztasagu hidrogén eldallitasa

* Alapanyag: foldgaz + vizg6z

« Uzemi paraméterek (reformalé): 800-900°C, 25-30 barg
e HoOmérleg: endoterm

» Katalizator (reformald): NiO/a-aluminium-oxide

* Osszesitett reakcidegyenlet: CH, + 2H,0 <> CO, + 4H,

*  Termékek: 99,9% tisztasagu hidrogén, f(it6gaz
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KB izomerizalas

* Cél: nC. atalakitasa iC. .-ta

* Alapanyag: konnylbenzin

« Uzemi paraméterek: 150-250°C, 20-30 bar
* Hoszinezet: exoterm

* Katalizator: Pt/Al O,

* Termékek: iC., iC,

Dryer

Forras: UOP (www.uop.com)



http://www.uop.com/

CCR reformalas

e Cél: Magas oktanszamu benzinkeveré komponens elGallitasa
* Alapanyag: nehézbenzin

« Uzemi paraméterek: ~500°C, 8 bar

* Hészinezet: endoterm

 Katalizator: Pt-Re/Al,O,

* Termékek: Reformatum, hidrogén, benzoldus frakcio
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Aromas extrakcio

* Cél: egyedi aromasok el6allitasa (BTX)

* Alapanyag: reformatum, benzoldus frakcio, pirolizis C, , frakcio
« Uzemi paraméterek: 8 bar 130 °C

* Hoészinezet: semleges

* Oldészer: aromas szelektiv oldoszer

* Termékek: benzol, toluol, xilolok
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Fluid katalitikus krakkolas (FCC)
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frakciok el6allitasa Flse
katalitikus krakkolassal e ‘ G Out

~N T

oo
ke

_,.——"”

FlufMing Steam

L
* Alapanyag: &
(kénmentesitett) 9 |
\./.akuumparlat’ Containment Baffle =3 G;a
* Uzemi paraméterek: QL] L a:T g
540°C, 2-3 bar, 4
tkontaktzl_2 mp i o :
e Hdszinezet: endoterm T
 Katalizator: zeolit-Al, O, \
matrixban T
* Termékek: benzin (~50%), | RCCY
olefines PB (~20%), gazolaj, o o i
maradék (MCB) i e
Li!l;team

Alr



Eterezés

Cél: magas oktanszamu (bio) oxigenat el6allitasa
Alapanyag: olefines C, frakcié (izobutilén), (m)etanol
Uzemi paraméterek: 50°C, 20 bar
Hoszinezet: er6sen exoterm

Katalizator: er6sen savas ioncseréld gyanta

Termékek: MTBE/ETBE, C, raffinat (,,maradék” C, olefinekkel)
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(HF) Alkilezés

Cél: aromasmentes benzin kever6komponens eldallitasa
Alapanyag: olefines C, frakcio, olefines C; frakcio és i-butan
Uzemi paraméterek: 30°C, 2-5 bar

Hoszinezet: exoterm

Katalizator: HF sav (vagy H,SO, kénsavas technoldgia esetén)
Termékek: alkilatbenzin, n-butan, propan
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Hidrokrakkolas

* Cél: értékes fehéraru frakciok el6allitasa hidrokrakkolassal
* Alapanyag: (kénmentesitett) vakuumparlat és hidrogén

e Uzemi paraméterek: 100-180 bar, 350-420 °C

* Hoszinezet: exoterm

* Katalizator: NiW, NiMo /amorf /zeolit

* Termékek: gazolaj, benzin, PB
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Késleltetett kokszolas

Cél: értékes fehéraru frakciok el6allitasa termikus krakkolassal
Alapanyag: gudron

Uzemi paraméterek: 3-5 bar, 500 °C

Hoszinezet: endoterm

Katalizator: -

Termékek (olefines/kénes): PB, benzin, gazolaj, parlat, koksz
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Benzin (gazolaj) keverés

* Cél: piacképes végtermék (motorikus tizemanyag)
folyamatos formulalasa az aktualisan rendelkezésre
allo kever6komponensekbdl (keverési receptek
valtozhatnak)

* Alapanyagok:

— kever6komponensek (nyersbenzin, krakkbenzin, MTBE,
ETBE, alkilat benzin, i-pentan, i-hexan, reformatum, bio-
etanol)

— Adalékok (min&ségjavito és teljesitményjavito)
« Uzemi megoldas: batch keverés, in-line keverés

* Termékek: motorbenzin (RONS5, prémium, ...),
gazolaj (normal, prémium, ...)



Vége
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